Szybkie dobieranie dtugosci, defektéw i wiasciwosci nigdy nie byto tatwiejsze z TRV 1200, optymalizer-
ka z cyklem cigglym najnowszej generacji made in Cursal.

TRV-1200'A-S-E.7

Najlepszy transformista TRV 1200 jest konfigurowalny z réznymi akcesoriami dedykowanymi zaréwno
przy zatadunku jak i roztadunku.

OPTYMALIZERKA
WYSOKIEJ SZYBKOSCI
SERIA

W wersji CIECIA OZNAKOWANEGO / ciecie na oznakowaniu réwniez w linii ze sklejarka (limity minimal-
ne i maksymalne do odzyskiwania odpadkéw do sklejarki)

foi' the Solid Wood Industry
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ZNAJOMOSC DREWNA, DOSWIADCZENIE, WYSOKA TECHNOLOGIA
TRV 1200, TRV 1700, TRV 2200, TRV 2700 to wiecej niz optymalizerki standardowe, s rezultatem fachowych szczegétéw, ktére
czynig réznice w dtuzszej perspektywie, GWARANTUJAC nieporéwnywalny stosunek jakosé do ceny i do osiagnie¢.
TRV 1200 jest optymalizerka dla wymagajacego klienta, ktory szuka ROZWIAZANIA ostatecznego dla swojej firmy.
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an . . . . , . . . . ;s Przyktad ciecia Grubosé Szerokosc Maksymalna sekcja deski
Jesli celem jest optymalne wykorzystanie kazdej czesci deski otrzymujgc maksymalng wydajnos¢ z wa- ST o (Szerokoét x Grubogd)
szego drewna zmniejszajac czas i koszty pracy, uzyjcie wersji CALKOWITE) OPTYMALIZERKI
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Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian bez uprzedzenia. Niniejszy katalog zastepuje wszystkie poprzednie
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Posrednik

1- Umies¢ lub przenies liste ciecia lub wybierz program optymalizacji
2- Zaznacz ogromnych ilosci desek jednoczesnie (2 lub wiecej operatorach)
3- Zabierz deski zoptymalizowane i juz wybrane jak uporzadkowano

www.cursal.com - info@cursal.com
Cursal s.r.l. via Bradolini, 38/a - 31020 San Fior (TV) Italy

tel. +39 0438 400963 - fax +39 0438 401851



AKCESORIA

Nasi eksperci wskazg najlepsze rozwigzania
zatadunku i roztadunku, by zoptymalizowac
cykl produkcyjny

UZYWANIE CURSAL ROWNA SIE CIAGLEMU
WZROSTOWI ZYSKOW TWOIJEJ FIRMY

® Zoptymalizujesz w sposéb bardzo szybki i inte-
ligentny oraz uciekniesz od zlecei réznorodnych
bez stresu dla operatoréw.

TRV 1200 pozwoli tobie cig¢ pojedyncze deski
surowe/ malowane w cyklu ciggtym w sposéb
praktyczny i funkcjonalny.

® Po wtozeniu / ponownym przywotaniu listy ciecia
poprzez intuicyjny ekran dotykowy (lub wygodnie
z biura) lub po wybraniu typu zgdanej optymali-
zacji, TRV 1200E dziata autonomicznie:

- wstep (*)
- posuw i pozycjonowanie
+
ciggte przesytanie danych do
CN oraz przetwarzanie optymalizacji
- wydalanie kawatkéw
- wybdr jakosci, szerokosci i dtugosci (*)

(*) patrz akcesoria Cursal

e Maksymalna predkos¢ (jest najszybsza w
swojej kategorii, z samoograniczeniem do
195 m/min z sitownikiem Brushless) a wyso-
ka precyzja jest gwarantowana przez synergie
wydajnosci optymalizatora, korpus urzadzenia
strukturalnie niezniszczalny, wydajna ptyta stero-
wania (przymocowana miedzy wytacznie chodni-
ki precyzyjne zmotoryzowane do CNC / osie z
ciSnieniem pneumatycznym do uzytku ogdlnego).

e TRV 1200 jest synonimem wszechstronnosci,
uzyj go do réznej obrébki z odzyskéw, do czyszcze-
nia z defektéw lub, alternatywnie, uzyj potencjatu
optymalizerki do pracy bardziej wyspecjalizowa-
nej i kompleksowej gdzie jest wymagany wysoki
stopien przetworzenia oprogramowanie.

MINITOUCH

} WYELIMINOWANIE CZASU PASYWNEGO Z
NASZYMI PODAJNIKAMI NA WYMIAR

Zwieksz produkcje z podajnikami pionowymi z
magazynu, az do zatadunku automatycznego
tarncuchowego, ktory pozwala na jednoczesne
zaznaczanie przez wiecej niz jednego operatora lub
na zatadunek poprzez transfer tadunku NON STOP

} ORGANIZACJA ROZtADUNKU } POtACZ DRUKARKI AUTOMATYCZNE

BY SELEKCJONOWAC W SPOSOB SZYBKI,
UPORZADKOWANY | BEZ LIMITU ROZNE
DLUGOSCI, JAKOSC | SZEROKOSCI dodaj szybkie
wypychacze na cn z/bez kontaktu, odpowiednie
do desek surowych/malowanych

By WYCISNAC CYFRY ALFANUMERYCZNE, KODY
KRESKOWE, LOGO.

Obstuga drukarki niezaleznie, przewodnik recyklin-
gu kulek, urzadzenie ochronne z automatycznym
podnoszeniem gtowki, protokdt transmisji
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POROWNAIJ | OCEN
ZALETY CURSAL

Potezna optymalizerka CURSAL pozwoli uzyska¢
jak

gwarantowana w kazdym
kontekscie produkcyjnym, jest mozliwa dzieki
statemu rozwojowi algorytmu optymalizacji przez
specjalistow programistéw Cursal.

Programowanie oprogramowania
¢ Ponad 100 planéw ciecia: szerokosc¢ x jakosé
¢ Wybér pomiedzy optymalizacjami

- Na wartos¢

- Na odpady

- Nailos¢

- Na dtugosé

- Optymalizacja mieszana...
e Symulacja optymalizacji
¢ Kontrola ilosci przetwarzanych
¢ Optymalizacja wewnatrz korpusu maszyny:

- Uproszczenie procesu
- Odzyskiwanie przestrzeni

Zalety sterowania numerycznego

e Komputer przemystowy CNC: gwarancja
funkcjonowania bez zatrzymywania produkgcji
(komputer wielojezykowy jest opcjonalny).

¢ Ekran dotykowy HD - Importowanie danych
réwniez przez USB.

e Oprogramowanie przyjazne dla uzytkownika i
intuicyjne: szybkie uczenie sie-tatwe uzytkowanie.

* Mozliwos¢ pomocy tele-online.

Cursaluzywatylkoakcesori6wmechaniczno-elektro-
nicznych wybranych od najlepszych dostawcow
i szeroko przetestowanych, by zagwarantowac
funkcjonalnos¢ i dtugoterminowg wytrzymatosc.

Rdzeniem optymalizerki Cursal jest
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Jak kontrolujemy tablice

System TRAKCI (duza przyczepnos¢ i bez czesd
zalewanych) Zgczony ze  spedalnymi  KOEAMI
CISNIENIOWYMI  (gumowymi,  antyposlizgowe z
mnigjszym  rozstawem  osi), gwarantujg predkosc,
precyzje, cisnienie jednorodne na catej powierzchni deski.

o PROWADZENIE LINIOWE Z RECYRKULACIA KUL: z
uktadem smarowania i anty-pyt.

 PRASA O DUZEJ GRUBOSCI przeciw drzazgom.

o OSTRZA ze stali HM z zebami przemiennymi (Z= 120)
z weglika spiekanego (Widia).

* Mozliwos¢grupowaniacieciawczeshiej przyspieszonego
z podwajnym cylindrem pneumatycznym.

Bezpieczenstwo - Analiza ryzyka

o \Wszystkie maszyny Cursal sg oznaczone
znakiem CE, sg zgodne z najnowszymi
rygorystyczmi przepisami bezpieczerstwa dla
petnej nietykalnosci pracownikéw.

* Podjecie dodatkowych srodkéw zapobiegawczych
do przewidzianych standardéw (np. micro
bezpieczenstwa z jedynym zaplombowanym
kluczem) Cursal przeprowadza statg analize ryzyka
na kazdym minimalnym zgdanym wariancie.



